¥ industria al dia

INDICADORES DE NIVEL MAGNETICO MLI
DE LA MARCA SOR (PARTE 1)

La indicacidn de nivel local es una medida importante para muchas
aplicaciones de control de procesos. No solo proporciona una forma
fiable de confirmar la altura del nivel, sine que tombién permite
verificar/ calibrar transmisores de nivel, contrelar manualmente el nivel
de liquide temporalmente cuando los sistemas de contral normales
fallan v ofrece una tecnologia redundante para medir el nivel. Los dos
tecnolaglas principales utilizadas para la indicacién local son la mirilla
devidrio blindada y los indicadores magnéticos de nivel (MLI).

Los visores trodicionales de vidno tienen muches problemas, desde un
pequefic dngulo de visidn (solo visible desde el frente), hasta roturas,
fugas, deposicién de parafinos osdlidos sobre el vidrio queimpiden verel
nivel, v otros problemas. Ctras marcos de indicaodores magnéticos
carecentambiénde dngulo de vision.

Elindicador de nivel magnético SOR® Sarie 1100 combino décadas de
experienciaen recipientes apresidn con un innovador disefo deindicador
con el angulo de vision mas amplio de lo
industria: 200° S0R ha disefiado v 1 ™
desarrollade la tecnologia patentada Vista Vl Sta
{figura 1), que proporciona el dngulo de
vision mas amplio de la industna, Esta 2007 VIEWING ANGLE
INAoVacion Unica &s algo que no manejan
figura |

otros fabricantes y es algo que realmente
hay quever para creer.

Los indicadores de nivel magnéticos SOR se fabrican a pedido v estdn
disenodos especificomente pora ofrecer el producto mas preciso y
confiable del mercodo. Los medidores de nivel SOR son el reemplazo
ideal poro los sisternos de mirillas existentes v pueden funcionar
facilmente comao un sistema de brnda funcional para su uso con equipos
auxiliares, Sonaltamente configurables para satisfacer los requisitos de
instolacidnde tangues mads antiguos.

Ventajas delatecneologio VISTA de SOR

Indicador Vista patentado, 200° de visidn
(figura2)

SOR disefd v desarrolléd el indicodor Vista™
patentado, que ofrece el angulo de visidn mas
amplio de lo industrio. Estos indicodores tienen
un angule de vision lateral de 200 grados y una
distancia de vision frontal de 76 metros o mas.
Coda aleta/bandera estd estampada en una
sola pieza para soportar cambios drasticos de
temperatura. Lo mayoria de los competidores | ol
utilizan un disefic de dos piezas por su menor
costo. Sin emborgo, este diseno tiende a
atascarse a medida gue los metales se expan-

fgura 2

denycontraencon loscambios detemperatura.

Disefic Gnico del flotader (figura 2)

El disefic mognético tipo *cinturén de pistola”®
garantiza un compo magnético constante con
sais imanes de Alnico 5 que envuelven toda la
circunferencio del flotador. Estos son los imanes
mds potentes de laindustria. SORutilizaanillos
de soldadura de soporte a lo largo del flotador
para mitigarsus fallos,

figura 3
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Tallerde soldaduray mecanizado reconocido

SOR® fue nombrodo uno de los 10 mejores talleres de mecanizado de
Estados Unidos por la revista American Machinist. Muestros soldaodores
certificodos cuentan con mas de 30 afios de experiencia en la construc-
cionde camaras que cumplen con las estrictas normas de tuberiaos ASME
B3l.lyB31.3.

Equipodeingenieria especializado
Cada pedido del indicador de nivel
magnétice Serie 1100 es revisado
por un equipe dedicodo de ingenie-
ros que ofrecen modificaciones v
configuraciones especiales para su

aplicacion. SOR se esfusrza por ser
el =ocio predilecto de nuestros
clientes. Con el plazo de entrega
mas rdpido de la industria, SOR se
enorgullece de ofrecer productos
disefados o medida, incluyendo e
incorporando transmisores de nivel
tipo radar o maognetostrictive,
interruptores de nivel de facil
instalacién y ajuste (figura d).
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Las cuatro cloves de como un
indicadar magnético de nivel (ML)
reducira el costo final,
problemas, y mejorard la funcionali-

evitard

dad en comparacion con una mirilla
devidrio, son:

figurod

Mayor seguridad

Las mirillas presentan numerosas deficiencias entérminos de seguridod.
Al utilizar vidrio como una de sus paredes de contencidn de presion, el
riesgo de rotura aumento drdsticamente al trabajar con altas tempera-
turas, presiones y materiales corrosivos. En todos estos cosos, una folla
dela mirilla puede causar graves dafios al medio ambientey /o al opera-
dar. Los ciclos de temperatura v presidn causan fatigo con el tiempo en el
vidrio v el sellader, o que puede provocar grietas v fugas. Los proeductos
quimicos carrosivos también pueden atacar &l vidrio v &l sellador, con
resultodos similares.

Gracias a surobusta construccion con tuberio soldodo de acero inoxidao-
ble, las mirillas de presién miltiple { ML) ofrecen una solucidn practica-
mente inmune o los efectos alargo plozo delos ciclos de presidn y tempe-
ratura, asicomo o la corrosidn de los materiales de proceso. El costodela
rotura de una mirilla no es realmente cuantificable; sin embarge, se
puede garantizor gue sera mas costoso gue usar inicialmente una MLI,
especialmente si alguien resulta herido en el incidente. Eliminar este
riesgo de seguridad va es una gran ventaja para la ML,

Este articulo continuara en una segunda parte que se publicara en la
praxima edician.
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INDICADORES DE NIVEL MAGNETICO MLI
DE LA MARCA SOR (PARTE 2)

En esta sequnda entrega continuamos explorando las ventajas de los
indicadores de nivel magnético (ML) frente alas tradicionales mirillas
de vidrio. Enla edicidn antenon, abordamos aspectos clave desu disenio:
lo mayor seguridad operativa que ofrecen los ML gracias a su diseno
robusto, lasoldaduraespecializada, y poderversea 76 metros dedistan-
cia y desde cualquier posicion sin tener que caminar hasta el frente del
visor, pues tienen un dngulo de vision de 2009, Ahora presentamos
ventajas importantes que consolidan a esto tecnologia como la mejor
solucion para indicadores mecanicos de nivel.

2. Mantenimiento

El manterimiento de la mirilla es el mayor incremento en el costo fijo
durante un periodo de 3 a 5 afics. El mantenimiento consta de tres
partes: inspeccidnderutina, limpieza y reparacién/ reemplazo.
Inspecciones: E|l tiempo entre inspeccionas de la mirilla es tipicamente
unawvez al mes. Estoimplica aislar la mirilla, vaciar el medidor y usar una
linterna para inspeccionar el vidrio en busca de reflejos distintivos que
puedanindicar un rasgunoounagneta.

Limpieza: El cristal de la mirilla se vuelve opaco v sucio con el tiempo, lo
que hace cast imposible leer el nivel. La mayaria de las plantas tienen
programas de limpieza rutinarios; sinembargo, debido al largo proceso
de limpieza de una minlla, algunos usuarios finales solo la limpian
cuando el nivel del liquido ya no es wisible. Encomparacion conel ML, no
se requiere una limpieza rutinaria, ya que el indicador es externo al
proceso.

Reparacidn/reemplazo: Con las mirillas, muchos componentes pueden
fallar o cousar fugas. Sin embargo, los principales puntos de fallason la
propia mirilla y/o la junta de sellado. Con el tiempo, es inevitable que
alguno de estos componentes falle por fatiga. Esto requeriria la repara-
ciéno el reemplazo total delamirilla.

Los indicadores de nivel magnéticos (ML) de SOR tienen una vida Gtil
rucho mayor gque suele durar mdads de 10 afios sin necssidad de reparacio-
nes ni reemplazos.

3. Mayorvisibilidad

Una mayor wvisibilidod se
relaciona con la segundad.
Muchas veces, el vidrio de
una rmirilla estd tan opaco
que los operadores deben
acercar mucho la cara para
determinar el nivel. Si hay
alguna fuga en el vidno, &l
operador  podria estar
exponiéndose o humos o
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procesos peligrosos.

En comparacién con un
MLI, algunos modelos
pueden verse o mas de 76
metros de distancia vy
tienen un dngulo de visidn
de200°. Dado que la parte
del indicador es externa al
proceso, NUNca 5e opaca ni
se vuelve ilegible como
ocurre conuna mirnlla.
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4. Instalocion inicial mds sencillo e instalocion de transmisores e
interruptores

Eltiempodeinstalacidn se reduce considerablemente paraun ML sobre
una mirilla, ya gue este puede adaptarse directamente a las conexiones
de tuberios existentes, La instalacién tipica consiste simplements en
conectar las dos conexiones de procesoal recipnente.

Enelcosodelas minllas, suelen estardisponibles soloensecciones de 12"
debidoasudebilidad. Posteriormente, debenapilarse durante el ensam-
blaje soldonde codo  seccion o
enroscdndelas. Esto crea mas vias de
fugo potenciales y requiere mucho mas
tiempode configuracion imcial,

Ademds de la facilidad de instalacidn,
se pueden agregar facilmente transmi-
sores e interruptores a lo camara del
MLI, mientras queuna mirilla no permi-
te personalizar la camara para que
funcione como brida de medicion.

Caracteristicas de la Serie 1100 MLI que lo hacen el mejor del mercade:

- Angulodevision patentadode 200°.

- Distancia devisién frontal de 76 metros o mas.

+ hanosdegarantioenla camara.

+ Funcionamiento confiable durante anos de senvicio.

- Camaras disefiadas segun los cédigos ANSI/ ASME (directrices B31.]
yB31.3).

- Construccidn en acero inoxidoble 316,/3161 cédula 40 (estdndar),
cédula 10-160y otros matenales disponibles.

+ Soldaduras de penetrocioncompleto (figura 8).

+

Full Penetration Weld

[—
Fillet Weld

- Sinflotadores presurizados.

+ Procesodesoldaduracon certificacion ASME Seccidn Dy AWS.

- Escala reflectante de alta visibilidad o personalizada en acero
inoidable 316,

- Prueba hidrostatica completa de flotadores a 1.5 MAWP cuando sea
posible.

+ Copacidod dedeteccion deinterfaz.

- Certificaciones NACEy CREN disponibles.

+ Trazadode calory mantas aislantes opcionales.

- Disefiosdecamaracricgenica disponibles,

- Las unidades se entregan listas para instalar con todos los productos
auxiliares ensamblados ycalibrados,

- Planosdimensionales estandar disponibles al solicitar presupusesto.

* Entregarapida.

Pueden encontrar mayor informacian en las paginas:
https:/ fwww ametekcalibration.com/
https:/ /www.marpatech.com/
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