MONITOREO CONTINUO DE EMISIONES (CEMS)

Y PARTICULADO

Por: Ing. Marco Paretto - Gerente General de MARPATECH S.A.C.

El Protocolo Nacional de Sistemas de Monitoreo Continuo de Emisiones
(CEMS) de fuentes estacionarias establece los criterios y bases que se apli-
caran para la medicién continua a tiempo real de las emisiones, estandari-
zando los sistemas de monitoreo, y establece los lineamientos técnicos que
permitiran a las empresas implementar sistemas de gestion ambiental de
control de emisiones mediante sistemas de monitoreo continuo.

Las regulaciones ambientales tuvieron un inicio con el “Clean Air Act” en
USA a inicios de la década de 1970 y fue revisada en la década de 1990,
y se basaba en mediciones manuales. Es a partir del 2000 que en Esta-
dos Unidos se define tener sistemas de monitoreo continuo o “Continuous
Emissions Monitoring System” (CEMS).

{Qué tipo de CEM elegir?

Depende de la composicién de
los gases y caracteristicas de la
chimenea y emisién que se va a
analizar, ademas depende de las
regulaciones ambientales y estan-
dares nacionales que se requiere
cumplir. En el caso de empresas
fransnacionales también se re-
quiere cumplir estandares inter-
nacionales especificos; en Estados
Unidos se aplican US-EPA (Part
60, 63 ,75, y ofras), y sus contra-
partes en Europa u ofras partes del
mundo.

En el mercado existen diferentes fabricantes y tecnologias que se utilizan
para estos fines. AMETEK es uno de los grandes especialistas que tiene
varias divisiones dedicadas a estos temas y experiencia de décadas, ade-
mas de una amplia base instalada. Cada fuente de emisién es un caso
particular, por lo que requerira un disefio de CEM especial. Los parametros
a medir pueden ir desde material
particulado, opacidad, y diversos
tipos de gases tales como SO,
NO, CO, CO,, H,S, entre otros.
AMETEK suministra desde CEMS
o analizadores individuales hasta
sistemas completos y desarrollos
de ingenieria con shelters, casetas,
mediciones de caudal y tempera-
tura, lineas traceadas y sistemas de
muestreo para chimeneas.

AMETEK dispone de analizadores no dispersivos ultravioleta (NDUV) que
trabajan “hot-wet” (en caliente y hiimedo), laser (TDLAS). infrarrojo (NDIR)
y celdas electroquimicas que trabajan “cold-dry” (en frio y seco), ademas
de otras tecnologias. Se puede tener CEMS de tipo simple o multiespecie.
La seleccion de una tecnologia se realiza seglin la especie a medir; por
¢jemplo, tipicamente para monéxido de carbono (CO) y didxido de car-
bono (CO,) se hace con infrarroja no dispersiva (NDIR) o laser, en algunos
casos electroquimica, pero la seleccion final dependera de las condiciones
de proceso.

La ventaja en la tecnologias “hot-wet” (en caliente y himedo) es que no se
retira el agua y se trabaja la temperatura de la muestra del gas (por encima
del punto de rocio), lo que evita el condensado que altera la composicién
de la muestra, asi no arrastra especies, ni forma acidos que dafien los
analizadores y sus componentes por corrosion o atoros.

Las tecnologias “cold-dry” (en seco y frio) requieren acondicionar la mues-
tra enfridandola, lo que forma condensado que altera la composicion de

la muestra y forma acidos que dafian los analizadores y componentes
por corrosion y atoros, pero hay especies que requieren esta tecnologia, y
corresponde entonces tener mayor detalle en los sistemas de muestreo y
realizar tareas de mantenimiento mas frecuentemente. Generalmente se
seleccionan en procesos menos exigentes, o donde el combustible no es
pesado o donde no haya emisiones complejas.

Las celdas electroquimicas estan disefiadas para mediciones de corta ex-
posicion o monitoreos continuos no exigentes porque se dafian, saturan o
descalibran con facilidad y requieren muy alto mantenimiento. Para estos
casos, Ametek Land tiene los analizadores en tecnologia ADST (Automated
Dual SensorTechnology) que altena el uso de dos sensores en paralelo,
brindando una deriva ultra baja (ultra low drift), mayor confiabilidad a la
medicién, extiende la vida de las celdas y requiere menos mantenimiento.

Opacimetros y analisis de particulado

La EPA de Estados Unidos ha fijado tradicionalmente las emisiones limites
en % de opacidad, pero regulaciones mas recientes tienden a unidades
de concentracion de masa. Las regulaciones europeas siempre han fijado
limites en unidades de concentracidn de masa. La eleccidn de la opacidad
0 la medicién de PM depende de los requisitos de cumplimiento de la
normativa local. AMETEK LAND fabrica opacimetros y analizadores de
particulado para aplicaciones sencillas o de muy alta concentracién. Se
tienen analizadores basados en opacidad dinamica (Figura a), por trans-
mision de doble paso, inmune a vapor de agua u otras interferencias, y
por dispersion de luz (light scattering) (Figura b) para aplicaciones mas
sencillas de bajo particulado o chimeneas mas angostas, que satisfacen
las regulaciones pertinentes.

La aplicacién de una tecnologia puede ser mas econdémica en la inversion
inicial, pero las necesitades de mantenimiento y problemas operativos o
confiabilidad de las lecturas la hacen mucho mas costosa a largo plazo. Por
ello, es necesario asesorarse por especialistas y revisar criterios técnicos de
seleccion mas alla de sélo considerar un costo inicial bajo.
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Pueden encontrar mayor informacién en las paginas WEB:
www.ametekpi.com - www.ametek-land.com,
0 en nuestra web www.marpatech.com

Para mayor informacién o soporte, contactar a Marpatech. S.A.C.
Teléfono: 01-224-9779 / 01-224-0092
E-mail: peru@marpatech.com
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